& QRTEX AX-350/650DH MKIII

WSKAZOWKI INSTALACYJNE

Wiasciwosci AX-350/650DH MKIII

i System Pomiaru Sygnatu
AX-350/650DH MKIII jest pierwszg na Swiecie barierg

podczerwieni z dwukierunkowg komunikacjg cyfrowa.

Wykorzystanie w AX-350/650DH MKIII technologii
cyfrowej umozliwia tatwe i precyzyjne strojenie optyczne
zapewniajgce wysoki poziom redukc;ji ilosci fatszywych
i utraconych alarméw bedgcych wynikiem zaktocen
srodowiskowych. Nowa konstrukcja jest wykorzystuje
zaawansowane technologie OPTEX i posiada stopien
ochrony IP65. Niezawodne Trwata
dziatanie konstrukcja

Dwukierunkowa
komunikacja
cyfrowa

Na czym polega ,,Dwukierunkowa komunikacja cyfrowa”?

Sposéb komunikacji konwencjonalnych

barier pojedynczy sygnat 1 bit (pojedyncza czestotliwosc)
Konwencjonalne bariery podczerwieni przesytajg jedynie
1 bit danych pomiedzy nadajnikiem i odbiornikiem.
Oznacza to, ze odbiornik uzyskuje tylko informacje
Wigczony-Wytgczony.

pojedynczy sygnat 1 bit (pojedyncza czestotliwosc)

Dwukierunkowa komunikacja cyfrowa
w AX-350/650DH MKIII

Wykorzystanie w AX-350/650DH MKIII metody Pakiety danych cyfrowych
przesytania pakietow danych cyfrowych pozwala -
na wymiane duzej ilosci informacji o ustawieniach ¢
adresaciji, otwarciu obudowy, mocy wigzki itp.

Wszystkie te informacje przesytane sg dwukierunkowo -!/!_

pomiedzy nadajnikiem i do odbiornikiem.




System Pomiaru Sygnatu

Niepotrzebne s3g przestony
do blokowania wigzek

Modele konwencjonalne w czasie strojenia wymagajag
stosowania przeston do blokowania wigzek,

tak, aby strojenie gérnej i dolnej wigzki odbywato sie
niezaleznie. AX-350/650DH MKIIl wyposazone sg w dwa
niezalezne systemy pomiaru mocy wigzki,

ktére pozwalajg na strojenie gornej i dolnej wigzki w tym
samym czasie.

Model konwencjonalny

AX-350/650DH MKIII

System Pomiaru Sygnatu umozliwia
bardziej precyzyjne strojenie optyczne

Modele konwencjonalne wymagajg zastosowania
woltomierza w czasie strojenia. Stuzy on do
potwierdzenia wynikéw uzyskanych w czasie strojenia
optycznego. System Pomiaru Sygnatu

w AX-350/650DH MKIII posiada 2-stopniowe strojenie
wigzek - faze strojenia wstepnego i faze strojenia
koncowego. Jezeli wigzka osiggnie poziom ,Excellent”
w czasie strojenia wstepnego, automatycznie przechodzi
do fazy strojenia koricowego, w ktérym nalezy
kilkukrotnie potwierdzi¢ najnizszy wymagany poziom
sygnatu. Funkcja ta pozwala na uzyskanie bardzo
doktadnego poziomu dostrojenia. [Nie ma potrzeby
potwierdzania poziomu dostrojenia za pomocg
woltomierza, ale ta funkcja jest takze dostepna.]

* Szczegoétowe informacje na temat strojenia zawarte sg
w rozdziale ,AX-350/650DH MKIII Precyzyjne Strojenie
Optyczne”.

Model konwencjonalny
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Faza strojenia wstepnego
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2-stopniowe strojenie wigzek
z uzyciem technologii cyfrowe;j

Faza strojenia koncowego

Niepotrzebny wkretak.
tLatwa regulacja wiazek za pomoca pokretet

Potozenie luster regulowane jest za pomoca pokretet,
wiec mozliwe jest precyzyjne ustalenie potozenia.

Pokretto
regulacji w pionie

Pokretto
regulacji w poziomie




Niezawodne dziatanie - szczegéine Funkcje do zapobiegania fatszywym i utraconym alarmom -

ATPC™ (Auto Transmit Power Control)

Modele konwencjonalne wysytajg sygnat alarmowy jesli
na warunki przejrzystosci powietrza ulegaja pogorszeniu
na skutek mgty, oszronienia lub niepozadanych odbic
od otaczajgcych powierzchni.

System ATPC™ (Auto Transmit Power Control)

w barierach AX-350/650DH MKIIl automatycznie
kontroluje, reguluje i optymalizuje poziom energii wigzki
ustalajgc optymalne parametry dziatania odpowiednio
do aplikaciji i otoczenia.

Jesli odbierana moc wigzki spada w wyniku dziatania gestej mgty
lub silnego deszczu, AX-350/650DH MKIIl automatycznie
zwigksza moc wysytanej wigzki i optymalizuje dziatanie.

N mgla 0 N mgla o

Jezeli bariery podczerwieni zamontowane sg w poblizu $cian
lub podtoza o blyszczgcej powierzchni pojawia si¢ wzmocnienie
sity wigzki na skutek odbicia. AX-350/650DH MKIII
automatycznie obniza moc emitowanej wigzki dla utrzymania
stabilnej pracy uktadu.
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TDM (Time Division Multiplex)
Komunikacja

Modele konwencjonalne wymagajg ustawienia
oddzielnych kanatéw czestotliwosci do montazu
pietrowego Ma to na celu unikniecie falszywych

i utraconych alarméw z powodu zakt6cania sie wigzek.
Jest to proces skomplikowany i dtugotrwaty.

AX-350/650DH MKIII nie wymaga ustawiania kanatow.
Urzgdzenie wykorzystuje komunikacje TDM, polegajaca
na wysytaniu wigzki z nadajnika do odbiornika

w ustalonych odstepach czasu. Wykorzystanie tej
technologii pozwala na unikniecie naktadania sie
sygnatéw w odbiornikach powodujgcego falszywe
alarmy w wyniku interferenciji.

(PAMIETAJ)

1. Rozmieszczenie elementéw
AX-350/650DH MKIII rozni sig od modeli
konwencjonalnych.

2. Synchronizacja wykonywana jest za
pomocg okablowania
synchronizacyjnego.

- przy montazu pietrowym wielu barier:
kablem synchronizacyjnym nalezy
potagczy¢ goérne i dolne nadajniki oraz
odbiorniki i nadajniki na najwyzszym
pietrze

- przy montazu wielu barier w linii:
kablem synchronizacyjnym nalezy
potgczy¢ odbiorniki i nadajniki

Model konwencjonalny

nadajnik : T
odbiornik
T R
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AX-350/650DH MKIlI

AX-350/650DH MK 11" Modell |
== konwencjonalny




Automatyczne rozpoznawanie adresu
Komunikacja cyfrowa umozliwia wymiane duzej ilosci
informacji pomiedzy nadajnikiem i odbiornikiem, ale dla
unikniecia wzajemnego zaktdcania sig barier dla kazdej
pary urzadzen przydzielane sg indywidualne adresy.
Takie rozwigzanie eliminuje zaktécenia pochodzace od
innych zroédet promieniowania podczerwonego, jak np.
Swiatto stoneczne, gdyz nadawany adres jest unikalny.

(PAMIETAJ)

Nadawanie adresu nalezy zakonczyc¢
zamknieciem obudowy nadajnika

lub odbiornika.
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Adres A

Dwukierunkowa wymiana informacji
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Adres B

Rozmieszczenie goérnej i dolnej wiazki

Odlegtos¢ pomiedzy gorng i dolng wigzka
AX-350/650DH MKIII jest wigksza niz barierach
czterowigzkowych innego producenta.

OPTEX Inny producent T
szerokos¢ wigzki 60mm 43mm
odstep wigzek 345mm 320mm

Taka charakterystyka optyczna zapobiega fatszywym
alarmom wywotywanym przez ptaki lub opadajgce liscie.
AX-350/650DH MKIII jest tak samo skuteczna

w zapobieganiu tego typu alarmom jak bariery
czterowigzkowe.

Inny producent T
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Szerokos$¢ wigzki: Niebieski
Odstep wigzek: Czerwony
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IP65 Trwata konstrukcja

IP65 chroni przed wodg i pytem

Miejsca narazone na przenikanie wody lub pytu do
wnetrza urzgdzenia, takie jak przepusty kablowe, otwory
instalacyjne i krawedz korpusu zostaty zabezpieczone
gumowa uszczelka. Ochrona przed zanieczyszczeniem
przez pyt, wode i insekty zapewnia wiekszg odpornosé
na fatszywe alarmy i uszkodzenia.

Korpus jest potgczony z ptytg instalacyjng w sposéb
zwiekszajgcy szczelnos¢ konstrukcji. AX-350/650DH
MKIII jest idealnym rozwigzaniem do pracy

w wymagajgcych warunkach otoczenia.




Daszek chroniacy przed oszronieniem

Rozwigzanie konstrukcyjne chronigce przed
oszronieniem obudowy i fatszywymi alarmami z tego
powodu stosowane w klasycznych modelach polega na
zastosowaniu kilku szczelin w pokrywie. Szczeliny sg
zabezpieczone od spodu przezroczystym tworzywem
zapobiegajgcym przedostawaniu si¢ do wnetrza pytu

i insektéw. Takie rozwigzanie stosowane jest tylko dla
dolnej wigzki.

Zastosowane w AX-350/650DH MKIII daszki nad gorng
i dolng wigzkg zwiekszajg stabilnosé pracy w warunkach
oszronienia. Ponadto zabezpieczajg przed sptywaniem
strug wody w czasie ulewnego deszczu.

AX-350/650MKiIl

AX-350/650DH MKIII

Montaz wielopietrowy

Latwe ustawianie kanatéw synchronizacji

Montaz wielopietrowy klasycznych barier wymaga
ustawiania oddzielnych kanatéw synchronizacji.
Takie rozwigzanie jest dosy¢ skomplikowane

i pracochtonne.

AX-350/650DH MKIIl nie wymaga ustawiania oddzielnych
kanatéw synchronizacji. Zaktécenia powodowane przez
inne bariery eliminowane sg poprzez ustawienie
indywidualnego adresu dla kazdego zestawu
(automatyczne rozpoznawanie adresu) oraz przesuniecie
emisji wigzki

od nadajnika do odbiornika w czasie(komunikacja TDM).

tatwe zestrojenie systemu osigga sie poprzez
zastosowanie kabli synchronizacyjnych nadajnikow

dla gérnego i dolnego pietra oraz nadajnikéw i odbiornikow
w najwyzszej linii. Dzieki temu mozliwe jest zamontowanie
do 4 pieter barier bez wzajemnego zaktécania.

Prosta metoda ustawiania kanatéw skraca czas instalac;ji
i utatwia planowanie rozlegtych instalaciji.

Model Klasyczny
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odbiornik - R
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& ORTEX AX-350/650DH MKIII

WSKAZOWKI INSTALACYJNE

AX-350/650DH MKIIl Sposab instalaciji

(Instrukcja ,krok po kroku” od otwarcia do zamkniecia obudowy)

Sposob demontazu pokrywy i podstawy

Nazwy czesci
——
| ™~ Daszek
0] 0
S gOtwory z zatyczkami
do montazu
Uchwyty 0 —1 na stupku (x4)
montazowe
A Pokrywa

Otwory do montazu
na $cianie

z zatyczkami
wodoodpornymi (x4)

Otwory / 0 0

Otwory z zatyczkami
na przewody (x2) 15 do m(%tazu 4

. —To na stupku (x4)

Srub;
do mocowania korpusu
na podstawie (x4)

L@g/é:ruba blokujaca pokrywy

Poluzuj Srube blokujgcg pokrywy, chwy¢ kciukiem dolng
czes¢ podstawy i zdejmij pokrywe drugg reka.
Zwro¢ uwage, ze pokrywa moze bardzo scisle przylega¢
ze wzgledu na uszczelke zapewniajgca IP65.

(PAMIETAJ)

W czasie zdejmowania pokrywy nie nalezy
chwyta¢ za daszek, bo moze to spowodowaé
uszkodzenie.

Poluzuj Srube Zdejmij pokrywe
blokujgcg pokrywy

Poluzuj sruby mocowania korpusu (x4)

i zdejmij go przesuwajgc do gory.
(PAMIETAJ)
Nie trzeba wykrecaé¢ do konca $rub mocujacych |::>
korpus. Wystarczy je poluzowac¢ i zdjg¢ korpus.

Poluzuj 4 sruby
mocowania korpusu

Przesun
w gore




Podstawa

B Montaz na $cianie

Wyjmij zatyczki uszczelniajgce. Zamontuj podstawe na
$cianie lub innym stabilnym podtozu za pomocg wkretéw

z zestawu. Zatéz z powrotem zatyczki zwracajgc uwage
na poprawnos¢ utozenia uszczelki. Nieprawidtowa
instalacja moze doprowadzi¢ do wnikania wody do wnetrza
urzadzenia i uszkodzenia podzespotéw elektronicznych.

Mocowanie za pomocg
[ wkretéw samogwintujgcych |

o

E '-'rf._ Iy
o
~
Otwory do montazu R
na $cianie
z zatyczkami
wodoodpornymi (x4)

B Montaz na stupku

Do montazu na stupku mozna wykorzystaé otwory
montazowe oznaczone A lub B.

Wyjmij zatyczki uszczelniajgce z otworéw do montazu na
stupku i zamontuj pokrywe za pomocg obejm i $rub. Po
zamontowaniu zabezpiecz otwory zatyczkami.
Nieprawidtowa instalacja moze doprowadzi¢ do wnikania
wody do wnetrza urzadzenia i uszkodzenia podzespotow
elektronicznych.

Mocowanie za pomoca
obejmy

Widok z przodu

Widok z tytu

Minstalacja dwéch urzadzen (tylem do siebie)

1. Zamontuj pierwsze urzadzenie na stupku uzywajgc
otworow A lub B (jak pokazano powyzej).

2. Zamontuj drugie urzadzenie wykorzystujgc pozostate
otwory montazowe, np. jesli pierwszy zestaw
wykorzystuje otwory A, to w drugim nalezy uzyé
otwordéw B.

3. Przymocuj podstawy za pomoca $rub i zatéz z powrotem
zatyczki uszczelniajgce jak opisano powyzej.

*  Wykorzystanie kombinacji otworéw A i B pozwala
na zamontowanie urzadzen na tej samej wysokosci.

Obejme mozna zamontowac¢ takze wtedy,
gdy pierwsze urzadzenie zostato
juz zamontowane na stupku.




Okablowanie

1. Odetnij uszczelke o Srednicy odpowiedniej
dla stosowanego przewodu. Petng uszczelke
wykorzystaj do zamkniecia nieuzywanego otworu
na przewody.

4 0.43-0.51inch
{11-13mm)

¢ 0. 35-0. 43inch
{9-11mm)

(PAMIETAJ) I 4 0. 28-0. 35inch
Wykonaj otwér w uszczelce (7-9rmm)

za pomocy wkretaka ¢ 0.2-0. 28inch

lub szpikulca. ‘ (5-7mm)(lidded)

2. Zdejmij nakretke z otworu na przewody i przeciagnij

przewod. Uszczelka ,
Otwor

na przewody

3. Przeciagnij okoto 10cm przewodu przez uszczelke
i umie¢ jg w otworze na przewody. Zatéz nakretke
na uszczelniony otwér na przewody

4. Ostroznie dokre¢ nakretke.

(PAMIETAJ)

W podstawie sg 2 otwory na przewody. Nakretka
Uszczelnij nieuzywany otwor petng uszczelka.

5. Zamontuj korpus na podstawie. Przetoz teb wkretu
przez okragty otwdr w uchwycie montazowym,
przesun korpus w doét i dokre¢ wkrety.

—

Okragty otwor
w uchwycie
montazowym

Sprawdz, czy uchwyt montazowy oparty jest na
blokadzie.

Blokada

6. Po podtgczeniu przewodéw do zaciskéw i wigczeniu
zasilania wykonaj strojenie optyczne.

Szczegotowe informacje na temat strojenia optycznego
zawarte sg w rozdziale
+AX-350/650DH MKIII Precyzyjne Strojenie Optyczne”.

7. Po zakonczeniu strojenia optycznego zatéz pokrywe
urzadzenia.

(PAMIETAJ)

Zatoéz pokrywe na prowadnice w gornej czesci
podstawy i docisnij na dole do ustyszenia
klikniecia. Zablokuj pokrywe $ruba.




& ORTEX AX-350/650DH MKIII

WSKAZOWKI INSTALACYJNE

AX-350/650DH MKIIl Prezyzyjne Strojenie Optyczne

(Strojenie optyczne za pomocg SYSTEMU POMIARU SYGNALU oraz sygnalizacja LED)

[Wazne]
Przeczytaj przed rozpoczeciem procedury strojenia

AX-350DH MKIII mozna zastosowac na dystansie 40-100m, a AX-650DH MKIII na dystansie
100-200m. Jezeli urzgdzenie uzywane jest na krétkim lub srednim dystansie (jak opisano ponizej),
w czasie strojenia nalezy stosowac ,przestony blokujgce”. Niezastosowanie przeston moze utrudniac
uzyskanie wtasciwego poziomu dostrojenia.

AX-350DH MKIII| zasieg detekcji 10 - 40m 40 - 100m
przestona blokujaca | ,for short distance” -

AX-650DH MKIII| zasieg detekciji 20 - 50m 50 - 100m 100 - 200m
przestona blokujgca | ,for short distance” |,for middle distance’ -
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For middle distance For short distance

($redni dystans) (krétki dystans)
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Podstawowe strojenie optyczne za pomoca wizjera i zespotu wskaznikow

Strojenie rozpocznij od ustawienia gornych i dolnych
luster naprzeciwko siebie wykorzystujac wizjery
umieszczone po obu stronach.

Staraj sie uzyskaé poziom ,Realign” sygnalizowany przez
diody dla gornej (upper) i dolnej (lower) wigzki. urer ll LoweR

EEAN [l BEAM
Po uzyskaniu takiego stanu gérna i dolna wigzka

2 &

znajdujg sie w fazie strojenia wstepnego.

w

(e | ._.;‘
(PAMIETAJ)
Jezeli gérna lub dolna wigzka w czasie strojenia
uzyska poziom ,Excellent”, faza strojenia
wstepnego zostanie pominieta i urzgdzenie
automatycznie przejdzie w stan strojenia
koncowego, pomimo, ze druga wigzka moze
nie by¢ jeszcze dostrojona.

Realign

System Pomiaru Sygnatu (strojenie wstepne)

W fazie strojenia wstepnego wykonuje sie p d stroieni
strojenie optyczne tylko dla gérnej wigzki rowadz strojenie

do uzyskania poziomu ,Excellent”.
Kontynuuj strojenie optyczne gérnej wigzki za pomocg

niewielkich ruchéw pokretet do uzyskania poziomu
.Excellent’. Po uzyskaniu tego poziomu urzadzenie
automatycznie przejdzie do fazy strojenia kohcowego

L~
u

Fi
L ]

Pokretta do strojenia

I

Regulacja Regulacja
w pionie w poziomie

(PAMIETAJ)

W przypadku duzych zakiécen lub niestabilnych
warunkéw mozliwe jest, ze urzadzenie

nie osiggnie poziomu dostrojenia potrzebnego

do przejscia do fazy strojenia koncowego. W takim

przypadku nalezy kontynuowac strojenie z uzyciem
woltomierza.

-

W fazie strojenia wstepnego EjE
Swiecg wszystkie diody ponizej
najwyzszego uzyskanego poziomu.

[ oo [
| - [
I ]




System Pomiaru Sygnatu (strojenie koncowe)

Zakonczenie strojenia wstepnego sygnalizowane jest
miganiem wszystkich diod LED przez 1 sekunde.

Taki stan oznacza, ze AX-350/650DHMKIII znajduje sie
w fazie strojenia koncowego. Miganie pojedynczych diod
oznacza najnizszy uzyskany poziom dostrojenia dla
kazdej wigzki.

Kontynuuj strojenie do kilkakrotnego uzyskania poziomu
»Excellent”, ktory sygnalizowany jest miganiem
wszystkich diod.

(PAMIETAJ)
- Wymagana liczba regulacji zalezy od zasiegu
detekcji i warunkéw otoczenia.

- Strojenie optyczne jest tatwiejsze, jezeli
urzgdzenie pracuje na dystansie wtasciwym dla
typu. W przypadku pracy na krotszej odlegtosci,
strojenie moze by¢ trudniejsze i wymagaé
wiekszej ilosci powtdrzen. W takim przypadku
nalezy zastosowac przestony blokujgce w sposob
opisany na poczatku rozdziatu.

W fazie strojenia koncowego
migajg tylko diody oznaczajgce
maksymalny poziom sygnatu.

Sygnalizacja LED dla gornej wiazki

Automatyczne przejscie

do fazy strojenia koncowego
sygnalizowane jest miganiem
wszystkich diod przez 1 sekunde.

Kontynuuj strojenie optyczne
do uzyskania poziomu ,Excellent”.

Jezeli wszystkie diody bedg migaty
przez 1 sekunde,
nie przerywaj strojenia.

Strojenie mozna zakonczy¢ po kilkukrotnym uzyskaniu
maksymalnego mozliwego poziomu.

(PAMIETAJ)

Po zakonczeniu strojenia koncowego gornej wigzki,
nalezy powtorzy¢ procedure dla dolnej wigzki.

Nawet jezeli wigzka osiggneta
najwyzszy poziom, sygnalizacja LED
moze nie wskazywac

poziomu ,Excellent”.

* Przyktady dziatania diod LED

w tym dokumencie majg charakter
orientacyjny i moga roznic sie

od wynikéw uzyskiwanych

w rzeczywistych warunkach

¥ montazowych.
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& QRTEX AX-350/650 DH MKIII

WSKAZOWKI INSTALACYJNE

AX-350/650DH MKIII
Zastosowanie okablowania synchronizacyjnego

B Czy okablowanie synchronizacyjne jest potrzebne? nadaink - T
iornik : R
W sytuaciji, kiedy wiele barier zamontowanych odbiornik
pietrowo pracuje w jednej linii, nalezy zapewnié 11 i3 _HI L TI el RI
rozne kanaty pracy dla wlasciwego |LI R !E !nl*:‘:ml B B el
funkcjonowania systemu. l:J g i

e

_ -- .}

Opracowanie koncepcji rozmieszczenia T R H rr R
podzespotéw w terenie czasami oraz pozniejsze T ———r —— L_‘ | |m———| [
zarzgdzanie kanatami moze by¢ skomplikowane Chame|3  Channle 3 'L sl Cwsklfn [Tl Shesdd
. . . . Vol ee—————n m—— L A — s b
i zajmuje duzo czasu. b =" i

Zastosowanie AX-350/650DH MKIII eliminuje
koniecznos¢ zarzadzania kanatami pracy,

gdyz urzgdzenia automatycznie ustawiajg
indywidualny adres dla kazdej pary
nadajnik-odbiornik, dzieki czemu nadajnik kazdej
pary ma ustalony unikalny przedziat czasu na
emisje wigzki.

Linia czerwona: okablowanie synchronizacyjne T-T

Linia niebieska: okablowanie synchronizacyjne R-T

? instalacja pigtrowa z duzg ilocig urzadzen:

przewdd synchronizacyjny tgczy ze sobg gorne i dolne nadajniki
oraz nadajniki w gérnej linii.

? instalacja wielu urzadzen w jedne; linii:

przewdd synchronizacyjny tgczy nadajniki z odbiornikami.

B Instalacje, w ktérych niezbedne jest okablowanie synchronizacyjne

Jezeli wiecej niz jeden nadajnik jest jest widziany przez odbiornik moze wystgpi¢ wzajemne zaktocanie sie barier.
Aby zapobiec zaktoceniom, nalezy zastosowac¢ okablowanie synchronizacyjne.

____________________________________________________________________________

'[Wymagane okablowanie synchronizacyjne] E[Okablowanie synchronizacyjne niepotrzebne]
1Wiecej niz jeden nadajnik jest widziany przez |Bariery nie zakiocajg sie wzajemnie, gdyz
Iodbiornik Moze wystgpi¢ wzajemne zakiocanie 1odbiorniki skierowane sg w réznych kierunkach.
.S|e barier.

i



Ustawienia przetgcznika Master/Slave
[Nalezy korzysta¢ z przetgcznika jezeli AX-350/650DH MKIIl zamontowane sg pietrowo]

Wiasciwe ustawienie przetgcznik master/slave
zapobiega wzajemnemu zaktdcaniu sie barier

poprzez wprowadzenie systemu w stan,

w ktérym mozliwe jest zastosowanie wiecej niz
jednego zestawu barier.

Zaczynajgc od gérnego poziomu barier nalezy
ustawi¢ przetgczniki w nadajnikach

i odbiornikach odpowiednio w kolejnosci
Master - Slave 1 -Slave 2 - Slave 3 etc...

(PAMIETAJ)

Dla instalacji jednopietrowej nalezy ustawi¢
przetaczniki wszystkich barier w potozenie
Master

| 1 r1 :
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Przyktady zastosowania okablowania synchronizacyjnego

[ Instalacja jednej bariery w jednej linii

Okablowanie synchronizacyjne niepotrzebne.

(PAMIETAJ)
Ustaw przetgcznik w potozenie Master

B Instalacja dwéch barier w jednej linii

Jezeli wiecej niz jeden nadajnik jest widziany
przez odbiornik. Potgcz kablem
synchronizacyjnym R-T (niebieski) odbiornik
z nastepnym nadajnikiem.

(PAMIETAJ)
Ustaw przefgcznik w potozenie Master

—==F—=—=H
— ——

B Instalacja w potaczeniu
z konwencjonalnymi barierami

1. Okablowanie synchronizacyjne niepotrzebne.

(PAMIETAJ)
Ustaw przetgcznik w potozenie Master

o W sytuacji, w ktorej zainstalowane sg 3
i wiecej zestawow, odbiornik moze widzieé
wigcej niz 1 nadajnik i moga wystapic
zaktécenia. Nalezy skontaktowac sie
z OPTEX Security.
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u Instalacja wielu barier w jednej linii

Potagcz kablem synchronizacyjnym R-T
(niebieski) odbiornik z nastepnym nadajnikiem.

(PAMIETAJ)
Ustaw przetgcznik w potozenie Master

Synchronizacja R-T Synchronizacja R-T
(wymagana polaryzacja) (wymagana polaryzacja)

|:>|:>
|:>|:>

B 2 bariery zamontowane pietrowo

Potgcz kablem synchronizacyjnym T-T
(czerwony) gorny i dolny nadajnik.

(PAMIETAJ)

Ustaw przefgcznik Master/Slave:
Gorny nadajnik: ,Master”

Dolny nadajnik: ,Slave”

Synchronizacja T-T LI
(wymagana polaryzacja) 1

B Wwiele zestawéw w jednej linii

barier zamontowanych pietrowo
Potacz kablem synchronizacyjnym T-T
(czerwony) gorny i dolny nadajnik
oraz kablem synchronizacyjnym R-T
(niebieski) odbiornik z nastepnym nadajnikiem.

(PAMIETAJ)

Ustaw przetgcznik Master/Slave:
Gorny nadajnik: ,Master”
Dolny nadajnik: ,Slave 1”

Emisja wigzki jest niemozliwa jezeli
przetgcznik Master/Slave ustawiony jest

na ,Master” dla gérnego i dolnego pietra.
Ustaw ,Slave 1” dla dolnego pietra i podigcz
kabel synchronizacyjny.

Synchronizacja R-T Synchronizacja R-T
(wymagana polaryzacja) (wymagana polaryzacja)

— e B
TI:>R TI:>
———  ——

Synchronizacja T-T Synchronizacja T-T Synchronizacja T-T
(wymagana polaryzacja) (wymagana polaryzacja) (wymagana polaryzacja)
T | —— R T | —— R —— R

Aplikacje

B Aplikacja 1

[Instalacja jednopietrowa

z wieloma barierami]
Okablowanie synchronizacyjne jest
niepotrzebne jesli kazdy zestaw instalowany jest
w réznym kierunku. W wigkszosci przypadkow
przy instalacji jednopietrowej mozna rozmiescié¢
nadajniki i odbiorniki tak, aby nie zaktocaty sie
wzajemnie
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B Aplikacja 2
[Instalacja dwupietrowa
z wieloma barierami]

Wymagany jest kabel synchronizacyjny T-T
(czerwony) tgczacy gorny i dolny nadajnik.

Przyktad pokazuje, ze jeden odbiornik widzi
sygnat z 2 nadajnikow umieszczonych w jedne;j
ptaszczyznie.
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B Aplikacja 3
[Rozbudowana instalacja
z wieloma barierami]

Wymagany jest kabel synchronizacyjny R-T
(niebieski) taczacy odbiornik z nastepnym
nadajnikiem jesli odbiornik widzi wiecej niz jeden
nadajnik dla unikniecia wzajemnego zakidcania.

Przyktad pokazuje przypadek, w ktorym
odbiornik (R) widzi wiecej niz jeden nadajnik (T),
chociaz nie sg one w tej samej ptaszczyznie.
Nalezy zastosowac¢ kabel synchronizacyjny R-T
(niebieski).

T

I zaktécanie sie barier
¥ Mozliwe wzajemnie

R

R

1 Nadajniki zamontowane sg
| obok siebie, ale kazdy z nich

Mozliwe wzajemnie

zaktécanie sie barier

nadajnika umieszczonego
w innym kierunku.

Zalecenia

B Zamiana bariery AX-350/650DH MKIII
z kablem synchronizacyjnym R-T
(np. w przypadku naprawy)

Nalezy rozpoczag¢ od odigczenia zasilania od
zastawu poprzedzajgcego i nastepnego

po zestawie AX-350/650DH MKIII, ktéry bedzie
naprawiany. Po zakonczeniu zamiany zamontuj
kabel synchronizacyjny R-T i podtgcz zasilanie
ponownie.

Mozliwe wzajemnie
zaklocanie sie barier

Mozliwe wzajemnie
zaktécanie sie barier

B Wspoétpraca AX-350/650DH MKIII

z konwencjonalnymi barierami
Jezeli odbiornik AX-350/650DH MKIII widzi
wiecej niz jeden nadajnik, ustaw przetgcznik
LATPC cancel switch” (na tylnej $cianie korpusu)
w potozenie ,ON” i wykonaj strojenie optyczne.
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